Propichovaci svorka SLIP12.05
SLIP12.05 se pouzivéa na izolované vodice Al/Cu. Konstrukce svorky umoZiuje préci pod napétim. Sroub
ma trhaci hlavu.

Prufez hlavniho Prafez odbocného Primeér vodice Utahovaci Hmot.

vodi¢e mm? vodi¢e mm? mm moment Nm  (kg)

ISLIP12.05 10-50 1,5-50 3-12,1 21-26 0,1 50

Propichovaci svorka SLIP12.1
SLIP12.1 se pouziva na izolované vodice Al/Cu. Konstrukce svorky umozfiuje praci pod napétim. Sroub
ma trhaci hlavu.

Prifez hlavniho Prifez odbo¢ného Primér vodi¢e Utahovaci Hmot.

vodi¢e mm? vodi¢e mm? moment Nm  (kg)

SLIP12.1 10-95 1,5-50 3-16 21-26 0,1082 50

Polopropichovaci svorka SLIP12.127
SLIP12.127 se pouZiva na spojeni holych a izolovanych vodi¢a Al/Cu. Konstrukce svorky umoznuje praci
pod napétim. Sroub ma trhaci hlavu.

Prirez hlavniho Pratez odbo¢ného Pramér vodice Utahovaci Hmot.

holého vodi¢e mm? izolovaného vodi¢e ~ mm moment Nm  (kg)
2
mm

SLIP12.127 10-70 1,5-50 3-121 21-26 0,108 50

Propichovaci svorka SLIP22.1
SLIP22.1 se pouZivé na izolované vodice Al/Cu. Konstrukce svorky umoZiuje praci pod napétim. Sroub
ma trhaci hlavu.

Prifez hlavniho vodice Priifez odbo¢ného vodi¢e  Primér Utahovaci Hmot.

mm? mm? vodicemm momentNm (kg)

SLIP22.1 Al10-95/Cu1,5-70 Al10-95/Cu1,5-70 3-16 21-26 0,124 50

Polopropichovaci svorka SLIP22.127
SLIP22.127 se pouZiva na spojeni holych a izolovanych vodi¢a Al/Cu. Konstrukce svorky umozriuje praci
pod napétim. Sroub m4 trhaci hlavu.

Pritez hlavniho holého Prifez odbo¢ného Primér vodi¢e Utahovaci Hmot.  Baleni/

vodi¢e mm? izolovaného vodi¢e mm? mm moment Nm  (kg) ks

SLIP22.127 Al 25-95/Cu25-70 Al2,5-95/Cu1,5-70 6,5-16/ 21-26 0,12 50
3-16

Propichovaci svorka SLIP32.2
SLIP32.2 se pouZiva na izolované vodic¢e Al/Cu. Konstrukce svorky umoZfiuje praci pod napétim. Srouby
ma trhaci hlavu.

Prifez hlavniho vodi¢e mm? Prifez odboéného vodice Primér vodi¢e Utahovaci Hmot.  Baleni/

mm? mm moment Nm  (kg) ks

SLIP32.2 Al 16-150/Cu 16-150 Al 16-120/Cu 16-95 7-19 17-195 0,15 50

Polopropichovaci svorka SLIP32.21
SLIP32.21 se pouziva na spojeni holych a izolovanych vodi¢t Al/Cu. Konstrukce svorky umoziuje praci
pod napétim. Srouby ma trhaci hlavu.

Prdfez hlavniho vodi¢e mm? Prafez odboéného vodice Primér vodi¢e Utahovaci Hmot.

mm? mm moment Nm  (kg)

SLIP32.21 Al/Cu 16-150 Al16-120/Cu 16-95 7-19 17-195 0,15 50
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Propichovaci svorka SL11.118

SL11.118 se pouziva pro vsechny typy kombinaci Al i Cu vodicq, plati to pro hlavni i odbo¢né vodice.

Svorka je vhodnd pro vodice s PEX izolaci.

Priifez hlavniho vodice Priifez odbo¢ného vodi¢e Primér vodice Utahovaci Hmot.
mm? mm? mm moment Nm  (kg)

Al10-95/Cu1,5-70 AlI10-95/Cu1,5-70 3-16 26

SL11.118

(78)

Polopropichovaci svorky SL9.11 a SL9.21 a SL9.22

Pouzivaji se pro Al/Al vodice. SL9.11 je opatfena pruzinou z nerezové oceli pro usnadnéni montaze. SL9.11

je svorka s jednim Sroubem. SL9.21 a SL9.22 jsou dvousroubové a maji délenou horni ¢elist. SL9.22 je vyba-
vena otvorem se zavitem M8 pro pfipojeni omezovace prepéti. Srouby maji vnitfni inbus SWe. —

Prafez hlavniho Prafez dimm d2mm Utahovaci Hmot. (kg) Baleni/ks
izolovaného odbocného moment Nm
vodi¢e mm? holého vodice
mm?
SL9.11 Al16-120 Al 16-35 7-18  4,6-7,5 20 0,1 50 100
SL9.21 Al16-120 Al 16-95 7-18  4,6-12 20 0,163 50

SL9.22 Al16-120 Al 16-95 7-18  4,6-12 20 0,15 50

Polopropichovaci svorka SM6.21
Pouziva se pro Al a Cu vodi¢e. SM6.21 je vybavena pruZinou z nerezové oceli pro usnadnéni montaze.
Tato svorka méa kontaktni zuby pouze na strané hlavniho vedeni.

Prafez Prarez dimm d2mm Utahovaci Hmot. (kg) Baleni/ks
hlavniho odboéného moment Nm

izolovaného  holého vodice
vodicemm®  mm? 57

SM6.21 Al16-95  Cu6-35 7-16  2,8-7,5 20 0,16 50
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